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1. 


This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority and is 
transmitted to the applicant according to Article 36. 


2. 


This REPORT consists of a total of 5 sheets including this title page. 

H This report is also accompanied by ANNEXES, i.e. sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 70.16 
and Instruction 607 of Administrative Instructions of the PCT). 

These annexes consist of a total of 10 sheets. 


3. 


This report contains indications relating to the following items: 




I 


El 


Basis of the report 




II 


□ 


Priority 




III 


□ 


Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 




IV 


□ 


Lack of unity of invention 




V 




Reasoned statement according to Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 




VI 


□ 


Certain documents cited 




VII 


la 


Certain defects in the international application 




VIII 


E3 


Certain observations on the international application 



Date of submission of the demand 
09/11/2000 


Date of completion of this report 
20.07.2001 
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Form PCT/IPEA/409 (title sheet) (January 1994) 



JNTERNATIONAL PRELIMINARY 
EXAMINATION REPORT 



International application No. PCT/CH 00/00234 



I. Basts of the report 

1. This report has been drawn up on the basis of the following elements (the replacement sheets received 
by the receiving office in response to an invitation according to Article 14 are considered in the present 
report as "originally filed" and are not annexed to the report as they contain no amendments (Rules 70. 16 
and 70.17).): 

Description, pages: 

7-9 as originally filed 



1-6 received on 28/06/2001 
Claims, No.: 

1 -4 received on 28/06/2001 
Drawings, sheets: 

1/3-3/3 received on 28/06/2001 



with the letter of 



with the letter of 



with the letter of 



25/06/2001 



25/06/2001 



25/06/2001 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority 
in the language in which the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

□ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 

□ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

□ the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination 
(under Rule 55.2 and/or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, 
the international preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ contained in the international application in written form. 

□ filed together with the international application in computer readable form. 

□ furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

□ The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the 
disclosure in the international application as filed has been furnished. 

□ The statement that the information recorded in compuier readable form is identical to the written 
sequence listing has been furnished. 



Form PCT/IPEA/409 (boxes l-VJII, sheet 1) (July 1998) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY 
' EXAMINATION REPORT 



International application No. PCT/CH00/00234 



4. The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ the description, pages: 

□ the claims, Nos.: 

□ the drawings, sheets/fig.: 



5. □ This report has been written disregarding (some of) the amendments, which were considered as 
going beyond the description of the invention, as filed, as is indicated below (Rule 70.2(c)): 

(All replacement sheets comprising amendments of this nature should be indicated in point 1 and 
attached to this report). 



6. Additional observations, if necessary: 

V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial 
applicability; citations and explanations supporting such statement 

1 . Statement 



Novelty (N) 


Yes: 


Claims 


1-4 




No: 


Claims 




Inventive Step (IS) 


Yes: 


Claims 


1-4 




No: 


Claims 




Industrial Applicability (IA) 


Yes: 


Claims 


1-4 




No: 


Claims 





2. Citations and explanations 
see separate sheet 



VII. Certain defects in the international application 

The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 
see separate sheet 



VIII. Certain observations in the international application 

The following observations on the clarity of the claims, descriptions, and drawings or on the question whether 
the claims are fully supported by the description, are made: 
see separate sheet 
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MITTEILUNG UBER DIE UBERSENDUNG 
DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNGSBERICHTS 

(Regel71.1 PCT) 



Absendedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 



20.07.2001 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
Barcode 


WICHTIGE MITTEILUNG 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/CHOO/00234 


Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
27/04/2000 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
29/05/1999 


Anmelder 
TEXTILMA AG 



1 . Dem Anmelder wird mitgeteilt, da3 ihm die mit der internationalen vorlaufigen Priifung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, ubermittelt. 



2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem Internationalen Buro zur 
Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 



3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Obersetzung des Berichts (jedoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 



4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 30 Monaten 
ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen (Einreichung von 
Obersetzungen und tntnchtung nationaier uebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe auch die durch das " 
Internationale Buro im Formblatt PCT/IB/301 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so mu3 diese 
Obersetzung auch Obersetzungen aller Anlagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. Es 
ist Aufgabe des ^nmelders, solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten Amtern 
direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maGgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band ii 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 



Name und Postanschrift der mit der internationalen Priifung 
beauftragten Beh6rde 

Europaisches Patentamt 
D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Marra, E 

Tel. +49 89 2399-7235 



r 



Formblatt PCT/IPEA/416 (Juli 1992) 





VERTRAG UBETOIE INTERNATIONALE ZU^TOIMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
D03D1/00 



Anmelder 
TEXTILMA AG 

1 . Dieser Internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlaufigen PrQfung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 Qbermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaGt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

El AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 10 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I S Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens Qber N euheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 




Internationales Aktenzeichen Internationales Anme\6e<iatun\(Tag/Monat/Jahr) Priorit&tsdatum fTag/Monat/Tag) 

PCT/CHOO/00234 27/04/2000 29/05/1 999 



V 



Begrundete Feststeilung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststeilung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



VIII 



VII 



VI 



□ 
El 



Datum der Einreichung des Antrags 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



09/11/2000 



20.07.2001 




Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behfirde: 
^r - Europaisches Patentamt 



Bevolimachtigter Bediensteter 




Dreyer, C 



Fax: +49 89 2399 - 4465 



Tel. Nr. +49 89 2399 7496 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/CH00/00234 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzbtatter, die dem Anmeideamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, ge/ten im Rahmen dieses Berichts als "ursprungtich 
eingereicht" und sind ihm nicht beige fugt, weii sie kerne Anderungen enthaiten (Regeln 70. 16 und 70. 1 7)): 
Beschreibung, Seiten: 

7-9 ursprungliche Fassung 

1-6 eingegangen am 28/06/2001 mit Schreiben vom 25/06/2001 



Patentanspruche, Nr.: 

1-4 eingegangen am 28/06/2001 mit Schreiben vom 25/06/2001 



Zeichnungen, Blatter: 

1/3-3/3 eingegangen am 28/06/2001 mit Schreiben vom 25/06/2001 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen v o rlaufige n P rufu ng eing ereicht worden 

ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthaiten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schrittlicner Form 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/CH00/00234 



4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-4 

Nein: Anspruche 

Erf inderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -4 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-4 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daf3 die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



VIM. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung una aer Zeichnungen uu«r z:u cJer Frage, ob die AncprGche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/lPEA/409 (Felder l-VHI, Blatt 2) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/CH00/00234 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Im Gegensatz zu clem Erfordernis des Artikels 6 PCT in Verbindung mit Regel 6.3 b) 
PCT, daB jeder unabhangige Anspruch alle technischen Merkmale enthalten muB, die 
fur die Definition der Erfindung wesentlich sind, scheint im Anspruch 1 folgendes 
Merkmal zu fehlen: 

Der Barcode ist durch in Kettrichtung verlaufende und in SchuBrichtung 
aufeinander folgende Codestreifen (23) gebildet. 

Dieses Merkmal sollte beim Eintritt in die Europaische Phase in den Anspruch 1 
aufgenommen werden. 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein gewebtes Etikett. 

Der nachstliegende Stand der Technik ist im Dokument EP 0 919 650 A (A,P- 

Dbkument) beschrieben. Dieses Dokument ist in der Anmeldung erwahnt, und bezieht 

sich ebenfalls auf ein gewobenes Etikett, in welch em die Lanasseiten jedonh nirht guar 

zur Kettrichtung und parallel zu den CodeschuBfaden verlaufen . 

Das Dokument EP 0 328 320 A (A-Dok.) bezieht sich ebenfalls auf ein gewobenes 

Etikett mit Codestreifen, jedoch ohne den genauen Aufbau solch eines Etiketts zu 

beschreiben. 

Die anderen Dokumente des Rechercheberichts (A-Dokumente) beziehen sich auf den 
technoiogischen Hintergrunu. 

Aufgabe der Erfindung ist es ein gewobenes Etikett zu schaffen, daB einen Barcode 
bildende Codestreifen aufweist, einen weichen Langsrand und eine hohe Qualitat 
aufweist, und wirtschaftlich herzustellen ist. 



Formblatt PCT/Beib!att/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/CH00/00234 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Die Aufgabe wird gemaB Anspruch 1 gelost. 

Da die Langsseiten durch GrundschuBfaden erzeugt werden, weisen sie nicht die 
ublichen "Brauen" auf, und miissen daher nicht gefaltet und geklebt werden urn einen 
weichen Langsrand zu schaffen. Es wird also Zeit und Material gespart. Weiterhin 
verbessert sich die Qualitat des Etiketts, weil die CodeschuBfaden durch die Kettfaden 
abgebunden werden (wie die StickschuBfaden), so daB ein gleichmaBiges 
Erscheinungsbild entstehen kann (siehe diesbezuglich die Bemerkung in Punkt VIII). 

Die Losung der gestellten Aufgabe ist aus dem vorliegenden Stand der Technik weder 
bekannt, noch wird sie durch ihn nahegelegt. 

Daher scheint der unabhangige Anspruch 1 , insofern er zu verstehen ist, die 
Erfordernisse des Artikels 33 (1),(2), und (3) PCT zu erfullen. 
Das gleiche trifft fur die abhangigen Anspruche zu. 

Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Im abhangigen Anspruch 2 (Zeile 1) sollte das wort "des" entfernt werden. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA-April 1997) 



2*06:2001 . CH000023- 



Gewebtes Etikett aus schmelzf ahigem Fadenmaterial 
Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft ein Etikett gemass Oberbegriff des An- 
5 spruches 1 . 

Stand der Technik 

Ein Verfahren zur Herstellung des genannten Etiketts ist aus 
der EP-A 0 919 650 bekannt, wobei in einem Band mit einem 

10 Grundgewebe aus Grundkettf Sden und Grundschussf aden in 

Kettrichtung aufeinander folgende, zusammenhangende Etiketten 
mit je einer durch Stickschussf aden erzeugten Figur und einem 
durch Codeschussfaden erzeugten Barcode hergestellt werden. 
Die Etiketten w.eisen je eine rechteckige Form mit zwei Langs- 

15 s.eiten und zwei Schmalseiten auf , wobei die Kettfaden paral- 
lel und die SchussfSden quer zu den Langsseiten des Etiketts 
liegen und die Barcodes durch je in Schussrichtung verlaufen- 
de Codestreifen aus einem oder mehreren parallelen Code- 
schussfaden gebildet werden. Nachteilig ist es, dass die ge- 

20 schnittenen Langsseiten rauhe Kanten aufweisen, die den Trag- 
komfort beeintrachtigen und an Personen Verletzungen und am 
Traguntergrund Beschadigungen verursachen k6nnen. 

Auch aus der EP-A_-0_328_ _3_2 0_ist_ ein Etikett hsfennf, _hei_ dem- - 

25 die Codestreifen aus einem oder mehreren parallel liegenden 
Faden analog der EP-A- 0 919 650 gebildet werden. Aus der EP- 
A-0 328 320 sind keine weiteren Angaben iiber den Aufbau des 
Gewebes und der Codestreifen zu entnehmen . 

30 Die Herstellung von Etiketten mit brauchbaren geschni ttenen 
Langsseiten ist ein seit langem bestehendes Problem. 
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Zunachst werden die Etiketten grundsatzlich so . hergestellt , 
dass die Langskanten parallel zu den Kettfaden ausgerichtet 
sind, sodass die Stickschussf aden relativ kurz sind und sich 
eine stabile Ausbildung des Etikettes ergibt.- Bei einer Aus- 
5 richtung des Etikettes quer zu den Kettfaden wiirden die 

Stickschussfaden iiber eine grossere Lange des Etikettes ver- 
. laufen, was insbesondere bei der f lottierenden Fuhrung der 
Stickschussfaden zu einer labileren Ausbildung des Etikettes 
fuhren wiirde . Der Fachmann wahlt somit bereits aus grundsatz- 

10 lichen Erwagungen die Anordnung der Etiketten so, dass ihre 
Langsseite in Kettrichtung verlauft und wird davon abgehal- 
ten, die Etiketten mit ihren Langsseiten quer zur Kettrich- 
tung anzuordnen. Werden zusatzlich Endfalten an den Schmal- 
seiten vorgesehen, so besteht jedes Etikett in diesem Bereich 

15 aus vier Lagen; dies ist fur den Anwender und den Trager in- 
akzeptabel . 

Der Fachmann hat grosse Anstrengungen in den verschiedensten 
Richtungen unternommen, um die Langskanten der Etiketten 
20 brauchbar zu machen: 

In der WO 93 0224 6 wird versucht, dieses Ziel dadurch zu er- 
reichen, dass die unerwunschten Schmelzkanten an den Langs- 
s _^ten J^tiket ten mit _einem Jp^jessenden , Jmd/^der__viJ>rieren- 
25 den Werkzeug spanlos verformt werden. 

In der EP-A 0 389 793 wird in Spalte 1, Zeilen 42 bis 54 aus- 
drucklich darauf hingewiesen, dass ein Experiment ieren an den 
Schmclzkanten r.utzlos sei- statt dessen wird ein kornplizier- 
30 tes zweistufiges Verfahren zur Herstellung der Etiketten de- 
finiert. In einer ersten Verf ahrensstuf e wird ein Vorprodukt 
mit geschnittenen Langsseiten und grosserer Breite herge- 
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s'tellt. In einer zweiten Verf ahrensstuf e wird das Vorprodukt 
randseitig auf die Endbreite umgelegt und die umgelegten Ran- 
der werden auf der Ruckseite verklebt, urn ein weiches Etikett 
zu erhalten. Also ein ausserordentlich kompliziertes und 
5 teures Verfahren. 

In der EP-A-0 427 933 und analog in der DE-A 41 15 800 werden 
auf einer Brei twebmaschine hergestellte nebeneinander liegen- 
de Bahnen von in ihrer Langsrichtung hintereinander liegenden 

10 Etiketten hergestellt. Zur Vermeidung von rauhen Schmelzbrau- 
en werden in einem ersten Verf ahr ens schritt die zwischen be- 
nachbarten Bahnen f lottierenden Stickschussf eiden mechanisch 
oder thermisch entfernt und erst in einem zweiten Verfahrens- 
schritt das Grundgewebe durchtrennt . Dies wird aber noch 

15 nicht als ausreichend erachtet, denn nach der EP-A-0 545 485 
werden in einerh dritten Verf ahrensschritt uberdies die Kett- 
faden aus dem Bereich des Grundgewebes entfernt, so dass an 
den Langsseiten Franselkanten entstehen. Ebenfalls ein kom- 
pliziertes und teures Verfahren zur Herstellung von Etiketten 

20 mit weichen Kanten an den Langsseiten. 

Pars t el lung der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung ist die Verbesserung von Etiketten mit 

„ einei !! .^^A^^ 6 ?- ^ arcode ' f?^ 3 ^? soJ.che JEtiketten ^? i( ?he 
25 Langsseiten aufweisen. 

Die mit dem erf indungsgemassen Etikett erzielbaren Vorteile 
sind im Wesentlichen darin zu sehen, dass -die ungefaltet 
bleibenden Lang-ss^i tp.n der Etiketten mit weichen und haut- 
30 freundlichen Schnittkanten ausgefuhrt werden und damit der 
Tragkomfort wesentlich verbessert wird, weil die durch die 
Grundschiisse erzeugten Schnittkanten praktisch keine Brauen 
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aufweisen. Ausserdem konnen splche Etiketten mit unterschied- 
licher Lange und Breite auf dem gleichen Typ von Webmaschine 
gewoben werden. Durch die faltbaren Schmalseiten der Etiket- 
ten konnen die bein Trennen des Breitgewebes entstehenden 
5 Schneidkanten der Streifen abgedeckt werden, wodurch die Eti- 
ketten weiter verbessert werden. Die Codeschussf aden konnen 
mit einer innerhalb weiter Grenzen wahlbaren Schussdichte 
eingetragen und zur Herstellung der unsichtbaren Barcodes in 
das Grundgewebe eingebunden werden, wobei die je in Kettrich- 

10 tung verlauf enden, in Schussrichtung aufeinander folgenden 
Codestreifen entsprechend dem gewunschten Codemuster jeweils 
durch Abbinden eines oder mehrerer der Kettf aden gebildet 
werden. Dadurch, dass die Schussfaden parallel zu den Langs- 
seiten der Etiketten .verlaufen, wird uber die gesamte Lange 

15 jedes Etiketts ein gleichmassiges Durchscheinungsbild er- 
zielt, weil die Grundschussf aden sowie die Stickschussf aden 
und die Codeschussf aden die Riickseite gleichmassig abdecken. 

In den abhangigen Anspruchen sind Ausgestaltungen der Erfin- 
20 dung angegeben. 

Bis zu einer Webbreite von ca. 115 cm konnen im Breitgewebe 
Etiketten mit einem Webrapport gewoben werden, so dass nur 
ein geringer Abfall entsteht^ Die Schussdichte im Grundgewebe 

25 kann ausgewahlt werden, so dass auf der gleichen Webmaschine 
Etiketten mit simulierten Bindungen wie Taffet, Halbsatin und 
Satin erzeugt werden konnen. Im Randbereich der Schmalseiten 
der Streifen konnen die Stickschussf aden und die Codeschuss- 
faden entfernt werden, so dass die Endfalten vorteilhaft dtinn 

30 werden . 
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Nachfolgend werden Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung anhand 
5 von Zeichnungen erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 ein Etikett in raumlicher Darstellung; 



10 



Figur 2 eine modifizierte Ausfuhrung des erfindungsgemassen 
Etiketts nach Figur 1 in raumlicher Darstellung; 

Figur 3 einen Schnitt entlang der Linie III-III in Figur 2 
in grosserem Massstab; 



15 Figur 4 einen Schnitt entlang der Linie IV- IV in Figur 2; 
Figur 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V in Figur 2; 



20 



Figur 6 eine Seitenansicht des Etiketts nach Figur 2 mit a) 
ungefalteten und b) gefalteten Querseiten; 



Figur 7 eine Seitenansicht einer modif izierten Ausfuhrung 
des Etiketts nach Figur 2 mit a) ungefalteten und 
. k_)__gef, altet^n_Qu^rsei_terii 

25 

Figur 8 eine schematische Darstellung eines Verfahrens zur 
Herstellung der erfindungsgemassen Etiketten, und 

£'igur y erne: ArtVv'endungcf crm des erfindungsgemassen Eti — 
30 ketts. 
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Wege zur Ausfuhrung der Erfindung 

Die Figur 1 zeigt ein erfindungsgemasses Etikett 22 , aus 
dessen Darstellung der Unterschied zu den bekannten Etiketten 
5 bezuglich der Kettrichtung und Schussrichtung klar erkennbar 
ist und der mit der nachf olgenden Beschreibung anhand der Fi- 
guren 2 bis 5 erlautert wird. 

Das Etikett 22 weist wie ublich eine viereckige Form mit zwei 
10 ungefalteten Langsseiten 1 und zwei faltbaren Querseiten 2 
auf, welche darstellungsgemass als Schmalseiten ausgebildet 
sind. Das Etikett 22 besteht aus einem aus Grundkettf aden 4 
und Grundschussfaden 5 erzeugten Grundgewebe 11 und einer 
Mehrzahl von Stickschussf aden 12, die in einem Bereich 13 des 
15 Etiketts eine Figur erzeugen, sowie einer Mehrzahl von Code- 
schussfaden 10, die im Bereich 13 ein Codemuster in Form ei- 
nes bei Betrachtung im sichtbaren Licht „unsichtbaren u Bar- 
codes erzeugen, welcher durch je in Kettrichtung verlaufende, 
in Schussrichtung aufeinander folgende Codestreifen 23 gebil- 
20 det ist. 

Das Etikett 22 ist so gewoben, dass die Grundkettf aden 4 quer 
und die Grundschussfaden 5 parallel zu den Langsseiten 1 des 
Etiketts 22 verlaufen, wobei an den Langsseiten 1 ein Rand 14 
25 aus Grundgewebe 11 vorhanden ist und die Stickschusse und die 
Codeschusse auf der Riickseite 
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Patentansprtiche 

1. Gewebtes Etikett aus schmelzf ahigem Fadenmaterial , mit ei- 
nem aus Grundkettf aden (4) und Grundschussf aden (5) ge- 
5 bildeten, ungefaltete Langsseiten (1) und faltbare Schmal- 
seiten (2) enthaltenden Grundgewebe (11) und mit einen'un- 
sichtbaren Barcode erzeugenden Codeschussf aden (10), wel- 
che bei Betrachtung im sichtbaren Licht im wesentlichen 
optisch identisch mit dem Grundschussf aden (5) sind und 
10 von diesem im Licht einer ausserhalb des sichtbaren Be- 

reiches wirksamen Strahlung unterscheidbar sind und welche 
im Grundgewebe (11) eingebunden sind, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Langsseiten (1) quer zu den Grundkettf aden 
(4) ausgerichtet sind und die Codeschussf aden (10) paral- 
15 lei und im Abstand zu den Langsseiten (1) verlaufen, wobei 

sie unterhalb des Grundgewebes (11) flottieren und zur 
Bildung eines Barcodes an die Oberseite des Grundgewebes 
gefuhrt sind. 

20 2. Etikett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass des 
. es eine Figur bildende Stickschussf aden (12) aufweist, die 
parallel und im Abstand zu den Langsseiten (1) verlaufen, 
wobei sie unterhalb des Grundgewebes flottieren und zur 
Figurbildung nach oben gefuhrt sind. 

25 

3. Etikett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die florierenden Schussfaden in den Randbereichen 
(18) der Schmalseiten (2) des Etiketts entfernt sind. 

30 4. Etikett nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass es an den Schmalseiten (2) gefaltete Rand- 
bereiche (18) aufweist. 
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I, Derek Ernest LIGHT B A, BDU, 

translator to RWS Group pic, of Europa House, Marsham Way, Gerrards Cross, 
Buckinghamshire, England, do solemnly and sincerely declare that I am conversant with the 
English and German languages and am a competent translator thereof, and that to the best of 
my knowledge and belief the following is a true and correct translation of the amended sheets 
of the PCT Application filed under No. PCT/CH00/00234. 

Date: 10 October 2001 




D. E. LIGHT 
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This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
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Basis of the report 
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Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
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INTERNATIONAL PRE 



NARY EXAMINATION REPORT 



jprnational application No. 

PCT/CH00/00234 



I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 1 4 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

[ | the international application as originally filed. 

the description, pages ^£ , as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of 

pages , filed with the letter of 



25 June 2001 (25.06.2001) 



the claims, 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-4 



, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



25 June 2001 (25.06.2001) 



^ the drawings, sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/3-3/3 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



25 June 2001 (25.06.2001) 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

| | the description, pages 

| | the claims, Nos. 



| | the drawings, sheets/fig 



3 I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
* I — ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 
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Pary examination report 


Ij^^^^^ional application No. 

P^^CH 00/00234 


V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


1 . Statement 






Novelty (N) 


Claims 


1-4 YES 




Claims 


NO 


Inventive step (IS) 


Claims 


1-4 YES 




Claims 


NO 


Industrial applicability (IA) 


Claims 


1 ~ 4 YES 




Claims 


NO 



2. Citations and explanations 



The present invention concerns a woven label. 

The closest prior art is described in EP-A-0 919 650 (A,P 
document) . This document is mentioned in the application 
and also refers to a woven label in which, however, the 
longitudinal sides do not run transverse to the warp 
direction and parallel to the code weft yarn. 

EP-A-0 328 320 (A document) also refers to a woven label 
with code strips, but it does not, describe the exact 
design of such a label. 

The other search report citations (A documents) refer to 
the technological background. 

The problem to be solved by the invention is creating a 
woven label which has a code strip forming a barcode, a 
soft longitudinal edge, and a high quality and which can 
be produced economically. 



Claim 1 solves this problem. 

As the lateral sides are produced by ground weft yarn they 
do not have the usual "brows" and therefore do not have to 
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be folded or glued to form a soft longitudinal edge. This 
therefore saves time and material. Moreover, the quality 
of the label is improved because the code weft yarn is 
interlaced by the warp yarn (like the embroidery weft 
yarn) so that a homogenous appearance can be formed (see 
in this regard the remark in Box VIII) . 



The solution of the problem to be solved is neither known 
from nor suggested by the available prior art. 

Independent Claim 1 therefore, as far as it can be 
understood, appears to meets the requirements of PCT 
Article 33(1), (2), and (3). 



The same applies to the dependent claims. 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



In dependent Claim 2 (line 1) the word "des" (of) should 
be deleted. 
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VIII. Certain observations on the international application 



The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

Contrary to the requirement of PCT Article 6 in 
combination with PCT Rule 6.3(b), according to which each 
independent claim must include all the technical features 
that are necessary for the definition of the invention, 
the following feature seems to be missing in Claim 1: 

The barcode is formed by the code strips (23) 
running in warp direction and succeeding one another 
in weft direction. 

This feature should be included in Claim 1 upon the entry 
into the European phase. 
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To Point VIII 

Specific comments on the international application 

In contrast to the requirement of Article 6 PCT in 
conjunction with Rule 6.3b) PCT that any independent 
claim must contain all the technical features essential 
for defining the invention, claim 1 appears to lack the 
following feature : 

The bar code is formed by code strips (23) running 
in the warp direction and succeeding one another 
in the weft direction. 

This feature should be incorporated in claim 1 at the 
commencement of the European phase. 

To Point V 

Substantiated finding according to Article 35(2) as 
regards novelty, inventive activity and commercial 
applicability; documents and explanations in support of 
this finding 

The present invention relates to a woven label . 

The nearest prior art is described in document 
EP 0 919 650 A (A, P-document) . This document is 
mentioned in the application and likewise relates to a 
woven label in which, however, the longi tudinal sides 
do not run transversely to the warp direction and 
parallel to the code weft threads . 

Document EP 0 328 320 A (A-document) likewise relates 
to a woven label with code strips, but without 
describing the exact design of such a label . 
The other documents of the search report (A-documents ) 
relate to the technological background. 
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VERTRAG ^^R DIE INTERNATIONALE ZUS/^KNARBEIT 

ASP DEM GEBIET DES PATENTWESlNS 

PCT 

INTERN ATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 1 8 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

Barcode 


WE1TERES siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/CH 00/00234 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

27/04/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

29/05/1999 


Anmelder 

TEXTILMA AG 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaRt insgesamt __3 Blatter. 

[X] Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a 



Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden T das 

| | in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in compute rlesbarer Form eingereicht worden ist. 

bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

" bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist." ~ 

Die Erklarung, daf3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmefdezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daf3 die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



□ 
□ 



Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

[X] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
| | wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassunq 



wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 

| | Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. ft 



[X] wie vom Anmelder vorgeschlagen []^| keine der Abb. 

| | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat 
| | weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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lfAonai° nale s Aktenzeichen 

kV'CH 00/00234 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 D03D1/00 G09F3/02 B31D1/02 



Nach der Internationalen Patentklasstfikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 D03D D03J G09F 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit dies© unter die recherchierten Qebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 427 933 A (VAUPEL) 
22. Mai 1991 (1991-05-22) 
das ganze Dokument 

CH 333 891 A (ELECTRO-SEAL) 

Seite 2, Zeile 18 - Zeile 62; Abbildungen 
1-5 

EP 0 328 320 A (COURTAULDS) 
16. August 1989 (1989-08-16) 
Zusammenf assung; Abbildung 1 



"GB 2 306 438 ~A TNAKAMURAT 
7. Mai 1997 (1997-05-07) 



1,2,4-1-2 



1,2,4,5, 
8-12 



1,13 



1-13- 



Anspriiche 1-9; Abbildung 1 
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Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamiiie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geetgnet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

xj v (si uiivi until iui ly, uie oiCi i aU? cmmo i~tVurid!;cf~io Offcr.buT'jn^, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaGnahmen bezieht 
"P" Veroffentlichung, die vordem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
— dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht-worden ist 



T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 

diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegendlst 
"&" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamiiie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 

19. Jul i 2000 


Absendedatum des internationalen Recherche nberichts 

28/07/2000 


Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Bevollmachtigter Bediensteter 

Boutelegier, C 
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INTERNiWBNAL SEARCH REPORT 




Inter mmpplicatlon No 

PCT/CH 00/00234 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 D03D1/00 G09F3/02 



B3101/02 
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The object of the invention is to provide a woven label 
which has code strips forming a bar code, has a soft 
longitudinal margin and high quality and can be 
produced economically. 

The object is achieved according to claim 1 

Since the longitudinal sides are made by ground weft 
threads, they do not have the customary "brows" and 
therefore do not have to be folded and adhesively 
bonded in order to produce a soft longitudinal margin . 
Time and material are therefore saved. Moreover, the 
quality of the label is improved, because the code weft 
threads are tied off by the warp threads (as are the 
embroidery weft threads), so that a uniform appearance 
can be obtained (see, in this respect, the comment in 
Point VIII) , 

The solution for achieving the said object is neither 
known from the present prior art nor suggested by it. 

Consequently, insofar as it is to be understood, the 
independent claim 1 appears to satisfy the requirements 
of Article 33(1), (2) and (3) PCT . 
The same applies to the dependent claims. 

To Point VII 

Specific defects of the international application 

The word "des" should be removed in the dependent 
claim 2 ( line 1 ) . 
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Method for the production of labels having an invisible 
bar code on a weaving machine and label produced 
according to such a method 

The invention relates to a method for the production of 
labels having an invisible bar code on a weaving 
machine, according to the preamble of claim 1, and to a 
label produced according to such a method. 

A method of the type mentioned is known from 
EP-A-0 919 650, interconnected labels succeeding one 
another in the warp direction, each with a figure made 
by embroidery web threads and with a bar code made by 
code web threads, being produced in a band with a 
ground fabric consisting of ground warp threads and 
ground weft threads. The labels each have a rectangular 
shape with two longitudinal sides and two narrow sides, 
the warp threads lying parallel to and the weft threads 
transversely to the longitudinal sides of the label, 
and the bar codes being formed by code strips in each 
case running in the weft direction. 

In another known method, the labels are produced from a 
broad fabric which contains a ground fabric made from 
warp threads and form a ground weft, and also 
embroidery wefts and code wefts led over the entire web 
breadth, a repeat being provided for each band. The 
textile web is subsequently separated in the warp 
direction into bands having labels, the ground fabric, 
the embroidery wefts and the code wefts being severed. 

Tl^d'W l_ .» * w V (^l .*- >^ > »w> VV W V .1 J_ J- I I J- -L. M -1. _y A- 11 k9 Ot. 1 J \_A C-* 

thermal cutting device is used to separate the strips, 
the fusion of the ground fabric, of the embroidery weft 
threads and of the code weft threads may result, on the 
longitudinal sides of the labels, in the known hard and 
rough fusion edges which may be detrimental to comfort 
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of wearing an article of clothing provided with such a 
label. In order to achieve labels with edges which are 
as soft as possible, it is known to provide in each 
case a fold on their longitudinal sides having the 
5 fusion edges and on their narrow sides. 

It is considered to be a disadvantage that the warp 
threads of the ground fabric, the number of which is 
fixed, run in the longitudinal direction of the labels, 

10 so that only labels of a specific quality can be 
produced, and that, for folding, the labels have to be 
woven as a semifinished product with larger dimensions. 
The folding of the longitudinal sides having the fusion 
edges formed by the fused ground wefts, embroidery 

15 wefts and code wefts leads to very thick and 
uncomfortable margins on the labels. If end folds are 
additionally provided on the narrow sides, each label 
consists of four plies in this region; this is 
unacceptable to the user and the wearer. 

20 

When the broad fabric is separated by means of a 
mechanical cutting device, it is known to remove a 
number of longitudinal threads (warp threads) at the 
separation points by mechanical means, a fringed edge 

25 being formed in each case on the longitudinal sides of 
the labels, a margin of ground fabric likewise having 
to be provided for each fringed edge. Accordingly, for 
folding, the labels have to be woven as a semifinished 
product with larger dimensions. Moreover, further 

30 longitudinal threads may come loose at the fringed 
edges, so that the respective label becomes useless or 
unsightly . 

The known methods for the production of labels with 
35 warp threads running parallel to the longitudinal sides 
and with weft threads running transversely to the 
longitudinal sides have the disadvantages that, because 
of the folding of the longitudinal sides, a higher 
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outlay in terms of adhesive bonding is necessary, and 
that, owing to the dimensions of the semifinished 
product, the weaving breadth of the weaving machine is 
utilized only to a restricted extent or a relatively 
large amount of waste occurs. A further major 
disadvantage in the production of such labels from a 
broad fabric arises when, for example, during the 
weaving of invisible bar codes, more than one repeat or 
pass in the weft direction with an individual code is 
necessary. The number of code strips (bars) is 
different, depending on the designation requirement, so 
that correspondingly different lengths of the bar codes 
occur in the warp direction. Since the fabric take-up 
during the insertion of the code weft thread and of the 
embroidery weft thread is stopped and the same quantity 
is drawn for all the passes, it is possible to produce 
individual bar codes only at the expense of a serious 
impairment in quality and production quantity. 

The invention is intended to remedy this. The object on 
which the invention is based is to provide an improved 
method of the type initially mentioned for the 
production of labels, in which the disadvantages 
mentioned above do not arise. 

On the basis of the method according to the CH patent 
application No. 1999 1011/99 which serves for claiming 
the right of priority of the present invention, this 
object is achieved, according to the invention, by 
means of the characterizing features of claim 1. 

The advantages capable of being afforded by the method 
according to the invention are to be seen essentially 
in that labels with a different length and breadth can 
be woven on the same type of weaving machine, and that 
the longitudinal sides, remaining nonfolded, of the 
labels are produced with soft and skin-friendly cut 
edges and, consequently, wearing comfort is appreciably 
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improved, because the cut edges made through the ground 
wefts have virtually no brows. The cut edges, occurring 
during the separation of the broad fabric, of the 
strips can be covered by the foldable transverse sides 
5 of the labels, with the result that the labels are 
further improved. The code weft threads can be inserted 
with a weft density selectable within wide limits and 
can be tied into the ground fabric in order to produce 
the invisible bar codes, while the code strips running 

10 in each case in the warp direction and succeeding one 
another in the weft direction are formed in each case, 
according to the desired code pattern, by one or more 
of the warp threads being tied off. Since the weft 
threads run parallel to the longitudinal sides of the 

15 labels, a uniform appearance is achieved over the 
entire length of each label, because the ground weft 
threads and also the embroidery weft threads and code 
weft threads cover the rear side uniformly. 

20 Embodiments of the invention are specified in the 
dependent claims . 

Thus, the labels can each be produced with longitudinal 
sides running outside the region of the figure and of 

25 the bar code and consequently can be singled out merely 
by means of cuts made in the ground fabric, the 
longitudinal sides forming soft and at the same time 
dimensionally stable cut edges and the comfort of 
wearing the labels being further improved. Labels with 

30 a weaving repeat can be woven in the broad fabric up to 
a weaving breadth of approximately 115 cm, so that only 
a small amount of waste occurs. The weft density in the 
. ground fabric may be selected so that labels with 
simulated weaves, such as taffeta, half satin and 

3 5 satin, are produced on the same weaving machine. The 
embroidery weft threads and the cold weft threads can 
be removed in the marginal region of the strips, so 
that the end folds become advantageously thin. 
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A label produced by the method according to the 
invention is the subject of claim 12. 



The invention is explained below by means of the 
5 accompanying drawings in which: 

fig. 1 shows a three-dimensional illustration of a 
version of a label produced by the method 
according to the invention ; 

10 

fig. 2 shows a three-dimensional illustration of a 
modified version of the label according to the 
invention shown in fig. 1; 

15 fig. 3 shows a section along the line III-1I1 in 
fig. 2 on a larger scale; 

fig. 4 shows a section along the line IV- IV in fig. 2; 

20 fig. 5 shows a section along the line V-V in fig. 2; 

fig. 6 shows a side view of the label according to 
fig. 2 with a) nonfolded and b) folded 
transverse sides ; 

25 

fig. 7 shows a side view of a modified version of the 
label according to fig. 2, with a) nonfolded 
and b) folded transverse sides; 

30 fig. 8 shows a diagrammatic illustration of a method 
according to the invention for the production 
of labels, and 

fig. 9 shows one application of the label according to 
35 the invention. 



Figure 1 shows a label 22 according to the invention, 
from the illustration of which the difference from the 
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known labels in respect of warp direction and weft 
direction can be seen clearly and which is explained by 
the following description with reference to figures 2 
to 5 . 

The label 22 has, as is customary, a quadrangular shape 
with two nonfolded longitudinal sides 1 and two 
foldable transverse sides 2 which, according to the 
illustration, are designed as narrow sides. The label 
22 consists of a ground fabric 11 made from ground warp 
threads 4 and ground weft threads 5 and of a plurality 
of embroidery weft threads 12, which make a figure in a 
region 13 of the label, and of a plurality of code weft 
threads 10, which in the region 13 make a code pattern 
in the form of a bar code which is "invisible" when 
observed in visible light and which is formed in each 
case by code strips 23 running in the warp direction 
and succeeding one another in the weft direction. 

The label 22 is woven in such a way that the ground 
warp threads 4 run transversely and the ground weft 
threads 5 parallel to the longitudinal sides 1 of the 
label 22, a margin 14 of ground fabric 11 being present 
on the longitudinal sides 1, and the embroidery weft 
and code wefts being tied off in a floating manner on 
the rear side of the label 22. The code weft threads 10 
are obtained or treated in such a way that, when 
observed in visible light, they are essentially 
visually identical to the ground weft threads 5 and can 
be distinguished from these in the light of 
electromagnetic radiation taking effect outside the 
visible range or of fluorescent radiation. In the 
version illustrated, the transverse sides 2 of the 
label 2 2 which are cut by a thermal cutting device each 
have a cut edge, along which the ground fabric 11 and 
the embroidery weft threads 12 and code weft threads 10 
floating on the rear side of the label are fused with 
one another and a fusion edge 15 is formed. The label 
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1. A method for the production of labels having an 
invisible bar code on a weaving machine, in 
5 particular a Jacquard weaving machine, by the 

woven fabric technique, with a plurality of ground 
warp threads (4) and at least one ground weft 
thread (5) for a ground fabric (11), if 
appropriate with pattern warp threads and/or 

10 embroidery weft threads (12) for making a figure, 

and with at least one code weft thread (10) which 
makes the bar code and, when observed in visible 
light, is essentially visually identical to the 
ground weft thread (5) and can be distinguished 

15 from the latter in the light of radiation taking 

effect outside the visible range, the code weft 
thread (10) in each case being inserted in a 
combination with a ground weft thread (4) and 
being tied into the ground fabric (11) , 

20 characterized in that the labels are produced in a 

broad fabric (21) which is woven in such a way 
that a plurality of labels (22) with nonfolded 
longitudinal sides (1) lying next to one another 
in the weft direction and with foldable transverse 

25 sides (2) lying next to one another in the warp 

direction are made, and the invisible bar codes 
are formed in each case by code strips (23) 
running in the warp direction and succeeding one 
another in the weft direction, and in that, after 

30 weaving, the broad fabric (21) is separated by 

cutting along the transverse sides (2) into a set 
of strips (25) lying next to one another, in order 
to make bands in each case with labels (22) 
succeeding one another in the running direction of 

35 the broad fabric (21) and lying transversely. 



WO 00/73559 PCT/CH00/ 00234 

- 10 - 

2. The method as claimed in claim 1, characterized in 
that the broad fabric (21) is made from fusible 
thread material . 



5 3. The method as claimed in claim 1 or 2, 
characterized in that the labels (22) are produced 
with longitudinal sides (1) running through the 
ground fabric (11), and in that the embroidery 
weft threads (12) and the code weft threads (10) 
10 are inserted at a distance from the longitudinal 

sides (1) and are tied into the ground fabric 
(11) . 

4 . The method as claimed in one of the preceding 
15 claims, characterized in that the broad fabric 

(21) is woven according to at least one weaving 
repeat . 

5. The method as claimed in one of the preceding 
20 claims, characterized in that the ground fabric 

(21) of the labels (22) is made with a 
predetermined warp density and with a freely 
adjustable weft density. 

25 6. The method as claimed in one of the preceding 
claims, characterized in that the embroidery weft 
threads (12) and/or the code weft threads (10) are 
removed in the marginal regions (18) of the strips 
(25) . 

30 

7. The method as claimed in claim 6, characterized in 
that the embroidery weft threads (12) and/or the 
code weft threads (10) are removed in the marginal 
regions (18) by means of thermal or mechanical 
35 devices. 



8. 



The method as claimed in one of the preceding 
claims, characterized in that, after cutting, the 
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strips (25) are folded in the marginal regions 
(18), in order to make labels (22) with a 
predetermined length . 



5 9. The method as claimed in one of the preceding 
claims, characterized in that the labels (22) are 
singled out by the ground fabric (11) being cut 
along their longitudinal sides (1) , in order to 
make labels (22) with a predetermined breadth. 

10 

10. The method as claimed in claim 9, characterized in 
that the labels (22) are singled out by cutting by 
means of thermal, mechanical or ultrasonic 
devices . 

15 

11. The method as claimed in one of the preceding 
claims, characterized in that the cutting of the 
strips (25) is carried out by means of a thermal, 
mechanical or ultrasonic device. 

20 

12. A label produced according to the method as 
claimed in one of claims 1 to 11. 



13. The label as claimed in claim 12, characterized in 
25 that the code weft thread (10) contains a material 

which is fluorescent in the light of radiation 
taking effect outside the visible range. 
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(4) and ground weft yarn (5) for a ground woven fabric (11), embroidery weft yarn (12) which forms a figure and code weft yarn 
(10) which forms a barcode, said yarn being distinguishable from the ground warp yarn only in a light outside the visible spectrum. 
In the broad woven fabric (21) several labels (22) are produced whose longitudinal sides (1) adjoin each other in the weft direction 
and remain unfolded and whose lateral sides (2) are adjacent to each other in the warp direction and can be folded. The embroidery 
weft yarn (12) and the code weft yarn (10) extend parallel to each other and at a distance from the longitudinal sides (1) so that the 
backs of the labels (22) are evenly covered and thus uniformly transparent. The broad woven fabric (21) is cut along the lateral sides 
(2) into strips (25) each consisting of transverse labels (22) which are situated one behind the other in the warp direction. The labels 
(22) are then separated into individual labels by cuts along their longitudinal sides (1), which produces soft cutting edges (16) in the 
ground woven fabric (11) which do not irritate the skin. 
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europaisches Patent (AT, BE, CH, CY. DE, DK, ES, FI, 
FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE), OAPI-Patent 
(BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GW, ML, MR, NE, 
SN, TD, TG). 

Verdffentlicht: 

— Mit internationalem Recherchenbericht. 



Zur Erklarung der Zweibuckstaben-Codes, und der anderen 
AbkUrzungen wind auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe 
der PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Etiketten (22) werden in einem Breitgewebe (21) mit Grundkettfaden (4) und Grundschussf&den (5) 
fur ein Grundgewebe (1 1), mit eine Figur bildenden Stickschussfaden (12) und mit einen Barcode bildenden Codeschussfaden (10) 
hergestellt, welche nur im Licht einer ausserhalb des sichtbaren Bereicbes wirksamen Strablung von den Grundkettfaden (4) un- 
terscheidbar sind. Im Breitgewebe (21) werden mehrere Etiketten (22) mit in Schussrichtung nebeneinander liegenden, ungefaltet 
bleibenden Langsseiten (1) und in Kettrichtung nebeneinander liegenden, faltbaren Querseiten (2) erzeugt Die Stickschussfaden 
(12) und die Codeschussfaden (10) verlaufen parallel und im Abstand zu den Langsseiten (1), wobei die Rtickseiten der Etiketten 
(22) gleichmSssig abgedeckt werden und ein gleichmassiges Durchscheinungsbild erzielt wird. Das Breitgewebe (21) wird entlang 
den Querseiten (2) in Streifen (25) mit je in Kettrichtung aufeinander folgenden, quer liegenden Etiketten (22) getrennt. Die Etiketten 
(22) werden hierauf durch Schnitte entlang ihren Langsseiten (1) vereinzelt, wobei weiche, hautfreundliche Schnittkanten (16) im 
Grundgewebe (11) entstehen. 
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Verfahren zur Herstellung von Etiketten mit einem 
unsichtbaren Barcode auf einer Webm aschine und Etikett. 
herqestellt nach einem derartiaen Verfahren. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
10 Etiketten mit einem unsichtbaren Barcode auf einer 

Webmaschine gemass dem Oberbegriff des Anspruches 1 und 
ein nach einem derartigen Verfahren hergestelltes Etikett. 

Ein Verfahren der genannten Art ist aus der EP-A-0 919 650 
bekannt, wobei in einem Band mit einem Grundgewebe aus 

15 Grundkettf aden und Grundschussf aden in Kettrichtung 

aufeinander folgende, zusammenhangende Etiketten mit je 
einer durch Stickschussf aden erzeugten Figur und einem 
durch Codeschussf aden erzeugten Barcode hergestellt 
werden. Die Etiketten weisen je eine rechteckige Form mit 

20 zwei Langsseiten und zwei Schmalseiten auf, wobei die 
Kettfaden parallel und die Schussfaden quer zu den 
Langsseiten des Etiketts liegen und die Barcodes durch je 
in Schussrichtung verlaufende Codestreifen gebildet 
werden . 

25 Bei einem anderen bekannten Verfahren werden die Etiketten 
in fii np.m Rv^i t'^evebe hergestellt, v/elches ein «uc 
Kettfaden und einem Grundschuss erzeugtes Grundgewebe 
sowie uber die gesamte Bahnbreite gefuhrte Stickschvisse 
und Codeschusse enthalt; wobei fur jedes Band ein Rapport 
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vorgesehen ist. Die Textilbahn wird nachfolgend in 
Kettrichtung in Etiketten aufweisende Bander getrennt, 
wobei das Grundgewebe, die Stickschiisse und die 
Codeschiisse durchtrennt werden. Wenn das Breitgewebe aus 
5 schmelzf ahigen Garnen gewoben wird und zum Trennen der 
Streifen eine thermische Schneideinrichtung angewendet 
wird, konnen durch das Verschmelzen des Grundgewebes , der 
Stickschussf aden und der Codeschussf aden an den 
Langsseiten der Etiketten die bekannten harten und rauhen 

10 Schmelzkanten entstehen, welche den Tragkomfort eines mit 
einem derartigen Etikett versehenen Kleidungsstiicks 
beeintrachtigen konnen. Urn Etiketten mit moglichst weichen 
Kanten zu erzielen, ist es bekannt, an deren Langsseiten 
mit den Schmelzkanten und an deren Schmalseiten je eine 

15 Falte vorzusehen. 

Als nachteilig wird angesehen, dass die Kettfaden des 
Grundgewebes, deren Anzahl festgelegt ist, in der 
Langsrichtung der Etiketten verlaufen, so dass nur 
Etiketten in einer bestimmten Qualitat herstellbar sind, 

"2 0 und dass fur das Falten die Etiketten als Vorprodukt mit 
grosseren Abmessungen gewoben werden miissen. Das Falten 
der Langsseiten mit den durch die verschmolzenen 
Grundschiisse , Stickschiisse und Codeschiisse gebildeten 
Schmelzkanten fiihrt zu sehr dicken und unkomf ortablen 

25 Randern an den Etiketten. Werden zusatzlich Endfalten an 
den Schmalseiten vorgesehen, so besteht jedes Etikett in 
diesem Bereich aus vier Lagen; dies ist fur den Anwender 
und den Trager unakzeptabel . 

Wenn das Breitgewebe mittels einer mechanischen 
30 Schneideinrichtung getrennt wird, ist es bekannt, eine 

Anzahl von Langsfaden (Kettfaden) an den Trennstellen mit 
mechanischen Mitteln zu entfernen, wobei an den 
Langsseiten der Etiketten je eine Franselkante ausgebildet 
wird, fur die ebenfalls je ein Rand aus Grundgewebe 
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vorzusehen ist. Entsprechend miissen die Etiketten fur das 
Falten als Vorprodukt mit grosseren Abmessungen gewoben 
werden. Ferner konnen sich an den Franselkanten weitere 
Langsfaden losen, so dass das betreffende Etikett 
5 unbrauchbar bzw. unansehnlich wird. 

Die bekannten Verfahren zum Herstellen von Etiketten mit 
parallel zu den Langsseiten verlaufenden Kettfaden und 
quer zu den Langsseiten verlaufenden Schussfaden weisen 
die Nachteile auf, dass aufgrund der Faltung der 

10 Langsseiten ein grosserer Aufwand fur das Kleben 

erforderlich ist und dass aufgrund der Abmessungen des 
Vorprodukts die Webbreite einer Webmaschine nur 
eingeschrankt ausgenutzt wird bzw. ein grosserer Abfall 
entsteht. Bei der Herstellung solcher Etiketten in einem 

15 Breitgewebe zeigt sich ein weiterer gewichtiger Nachteil, 
wenn z.B. beim Weben von unsichtbaren Barcodes mehr als 
ein Rapport bzw. Gang in Schussrichtung mit individuellem 
Code erforderlich ist. Die Anzahl der Codestreifen 
(Balken) ist je nach der Bezeichnungsanf orderung 

20 verschieden, so dass sich in Kettrichtung entsprechend 
unterschiedliche Langen der Barcodes ergeben. Da der 
Warenabzug beim Einschiessen des Codeschussf adens sowie 
des Stickschussf adens stillgesetzt wird und die gleiche 
Menge zieht fur alle Gange, ist es nur unter starker 

25 Beeintrachtigung der Qualitat und der Produktionsmenge 
moglich, individuelle Barcodes zu produzieren. 

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Der Erfindung 
liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Verfahren der 
eingangs genannten Art zur Herstellung von Etiketten zu 
30 schaffen, bei dem die vorstehend genannten Nachteile nicht 
auf treten . 

Diese Aufgabe wird, auf der Grundlage des Verfahrens 
gemass der die Prioritat der vorliegenden Erfindung 



WO 00/73559 



- 4 - 



PCT/CHOO/00234 



begrundenden CH- Patentanmeldung Nr. 1999 1011/99, 
erf indungsgemass mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Anspruches 1 gelost . 

Die mit der erf indungsgemassen Verfahren erzielbaren 
5 Vorteile sind im Wesentlichen darin zu sehen, dass 

Etiketten mit unterschiedlicher Lange und Breite auf dem 
gleichen Typ von Webmaschine gewoben werden konnen und 
dass die ungefaltet bleibenden Langsseiten der Etiketten 
mit weichen und hautf reundlichen Schnittkanten ausgefiihrt 

10 werden und damit der Tragkomfort wesentlich verbessert 
wird, weil die durch die Grundschusse erzeugten 
Schnittkanten praktisch keine Brauen aufweisen. Durch die 
faltbaren Querseiten der Etiketten konnen die beim Trennen 
des Breitgewebes entstehenden Schneidkanten der Streifen 

15 abgedeckt werden, wodurch die Etiketten weiter verbessert 
werden. Die Codeschussf aden konnen mit einer innerhalb 
weiter Grenzen wahlbaren Schussdichte eingetragen und zur 
Herstellung der unsichtbaren Barcodes in das Grundgewebe 
eingebunden werden, wobei die je in Kettrichtung 

20 verlauf enden, in Schussrichtung aufeinander folgenden 
Codestreifen entsprechend dem gewunschten Codemuster 
jeweils durch Abbinden eines oder mehrerer der Kettfaden 
gebildet werden. Dadurch, dass die Schussfaden parallel zu 
den Langsseiten der Etiketten verlaufen, wird iiber die 

25 gesamte Lange jedes Etiketts ein gleichmassiges 

Durchscheinungsbild erzielt, weil die Grundschussf aden 
sowie die Stickschussf aden und die Codeschussf aden die 
Riickseite gleichmassig abdecken. 

In den abhangigen Anspruchen sind Ausgestaltungen der 
3 0 Erfindung angegeben. 

So konnen die 'Etiketten je mit ausserhalb des Bereiches 
der Figur und des Barcodes verlaufenden Langsseiten 
hergestellt und damit durch lediglich im Grundgewebe 
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ausgefuhrte Schnitte vereinzelt werden, wobei die 
Langsseiten weiche und zugleich formstabile Schnittkanten 
bilden und der Tragkomfort der Etiketten weiter verbessert 
wird. Bis zu einer Webbreite von ca.115 cm konnen im 
5 Breitgewebe Etiketten mit einem Webrapport gewoben werden, 
so dass nur ein geringer Abfall entsteht. Die Schussdichte 
im Grundgewebe kann ausgewahlt werden, so dass auf der 
gleichen Webmaschine Etiketten mit simulierten Bindungen 
wie Taffet, Halbsatin und Satin erzeugt werden. Im 
10 Randbereich der Streifen konnen die Stickschussf aden und 
die Codeschussf aden entfernt werden, so dass die Endfalten 
vorteilhaft dunn werden. 

Ein nach dem erf indungsgemassen Verfahren hergestelltes . 
Etikett ist Gegenstand des Anspruches 12. 

15 Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beiliegenden 
Zeichnungen erlautert . Es zeigen: 

Fig.l eine Ausfiihrung eines nach dem 

erf indungsgemassen Verfahren hergestellten Etiketts 

in raumlicher Darstellung; 

20 Fig. 2 eine modifizierte Ausfiihrung des 



erf indungsgemassen Etiketts nach Fig.l in 
raumlicher Darstellung; 



Fig. 3 



einen Schnitt entlang der Linie III-III in Fig. 2 
in grosserem Massstab; 



25 Fig. 4 



einen Schnitt entlang der Linie IV- IV in Fig.2; 



einen achnitt entlang der Linie V-V in Fig.2; 



Fig . 6 



eine Seitenansicht des Etiketts nach Fig.2 mit 
a) ungefalteten und b) gefalteten Querseiten; 
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Fig. 7 eine Seitenansicht einer modif izierten 

Ausfuhrung des Etiketts nach Fig. 2 mit a) 

ungefalteten und b) gefalteten Querseiten; 

Fig. 8 eine schematische Darstellung eines 

erf indungsgemassen Verfahrens zur Herstellung 
von Etiketten, und 



Fig. 9 eine Anwendungsf orm des erf indungsgemassen 

Etiketts . 



Die Fig.l zeigt ein erf indungsgemasses Etikett 22, aus 
10 dessen Darstellung der Unterschied zu den bekannten 

Etiketten beziiglich der Kettrichtung und Schussrichtung 
klar erkennbar ist und der mit der nachf olgenden 
Beschreibung anhand der Figuren 2 bis 5 erlautert wird. 



Das Etikett 22 weist wie ublich eine viereckige Form mit 
15 zwei ungefalteten Langsseiten 1 und zwei faltbaren 
Querseiten 2 auf, welche darstellungsgemass als 
Schmalseiten ausgebildet sind. Das Etikett 22 besteht aus 
einem aus Grundkettf aden 4 und Grundschussf aden 5 
erzeugten Grundgewebe 11 und einer Mehrzahl von 
20 Stickschussf aden 12, die in einem Bereich 13 des Etiketts 
eine Figur erzeugen, sowie einer Mehrzahl von 
Codeschussf aden 10, die im Bereich 13 ein Codemuster in 
Form eines bei Betrachtung im sichtbaren Licht 
"unsichtbaren" Barcodes erzeugen, welcher durch je in 
2 5 Kettrichtung verlaufende, in Schussrichtung aufeinander 
folgende Codestreifen 23 gebildet ist. 



Das Etikett 22 ist so gewoben, dass die Grundkettf aden 4 
quer und die Grundschussf aden 5 parallel zu den 
Langsseiten 1 des Etiketts 22 verlaufen, wobei an den 
3 0 Langsseiten 1 ein Rand 14 aus Grundgewebe 11 vorhanden ist 
und die Stickschiisse und die Codeschusse auf der Ruckseite 
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des Etiketts 22 flottierend abgebunden sind. Die 
Codeschussf aden 10 sind so beschaffen bzw. behandelt, dass 
sie bei Betrachtung im sichtbaren Licht im Wesentlichen 
optisch identisch mit den Grundschussf aden 5 sind und von 
5 diesen im Licht einer ausserhalb des sichtbaren Bereiches 
wirksamen elektromagnetischen Strahlung bzw. einer 
Fluoreszenzstrahlung unterscheidbar sind. Bei der 
dargestellten Ausfuhrung weisen die durch eine thermische 
Schneideinrichtung geschnittenen Querseiten 2 des Etiketts 

10 22 je eine Schneidkante auf, an welcher das Grundgewebe 11 
und die auf der Ruckseite des Etiketts f lottierenden 
Stickschussf aden 12 und Codeschussf aden 10 miteinander 
verschmolzen sind und eine Schmel zkante 15 gebildet wird. 
Das Etikett 22 kann an den Querseiten 2 gefaltet werden, 

15 urn die Schmelzkante 15 abzudecken. Die durch eine 
Schneideinrichtung geschnittenen Langsseiten 1 des 
Etiketts 22 verlaufen durch das Grundgewebe 11 und weisen 
je eine Schnittkante 16 auf, die, wie bereits erwahnt, in 
vorteilhaf ter Weise weich und haut f reundlich ist. 

2 0 Es wird auf die Figuren 6 und 7 Bezug genommen. Wie die 

Fig. 6a zeigt, besteht das Etikett 22 aus einem Grundgewebe 
11 und einer Mehrzahl von St ickschussf aden 12 und 
Codeschussf aden 10, die in dem Bereich 13 des Etiketts 22 
eine Figur bzw. einen Barcode erzeugen und die auf der 

25 Ruckseite des Etiketts flottierend abgebunden sind. Das 

Etikett 22 ist gemass Fig. 6b an den Querseiten 2 gefaltet. 
Die Fig. 7a zeigt ein entsprechendes Etikett, bei welchem 
im Bereich der Querseiten 2 die f lottierenden 
Stickschussf aden 12 und Codeschussf aden 10 an der 

30 Ruckseite entfernt sind, so dass jeweils ein Abschnitt 18 
des Grundgewebes 11 frei liegt. Diese Abschnitte 18 sind 
gemass Fig. 7b gefaltet, so dass ein sehr dunnes Etikett 
erzielt wird. 
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Nachfolgend wird das Verfahren zur Herstellung von 
Etiketten beschrieben. Wie die Fig. 8 zeigt, wird zur 
Herstellung der Etiketten in einem ersten Schritt ein 
Breitgewebe 21 aus schmelzf ahigem Fadenmaterial erzeugt, 
5 das eine Anzahl von nebeneinander liegenden Etiketten 22 
aufweist und nach einem iiber die Webbreite reichenden 
Rapport fortlaufend gewoben wird. Es versteht sich, dass, 
iiber die Rapportbreite gesehen, jedes Etikett verschieden 
ausgefiihrt werden kann. Das Breitgewebe 21 wird in der 

10 Gewebetechnik mit Grundkett f aden 4 und Grundschussf aden 5 
fur ein Grundgewebe 11 sowie mit mehreren Stickschussf aden 
12 fur die Figur und mehreren Codeschussf aden 10 fur einen 
Barcode gewoben (Fig. 5), wobei die Stickschiisse und die 
Codeschiisse in einem Bereich 13 jedes Etiketts eingewebt 

15 werden. In einem zweiten Schritt wird das Breitgewebe 21 
in eine Schar von Streifen 25 getrennt, die in 
Langsrichtung der Streifen aufeinander folgende und quer 
liegende Etiketten 22 enthalten. Zum Trennen ist eine 
thermische Schneideinrichtung 26 vorgesehen, die entweder 

2 0 an der Webmaschine angeordnet ist oder eine separate 

Einrichtung ist. Wird das Breitgewebe 21 in Streifen 25 
zerlegt, so werden die Streifen 25 fur die weitere 
Bearbeitung auf gewickelt . Wird das Breitgewebe 21 nicht in 
Streifen zerlegt, wird das Breitgewebe 21 auf einen 

25 Warenbaum (nicht dargestellt) auf gewickelt . Die Streifen 
25 sind im Hinblick auf die Etiketten ein Vorprodukt . 

In einem dritten Schritt konnen die Streifen 25 in einer 
Falteinrichtung entlang ihren durch die Schmelzkanten 15 
gebildeten Seitenrandern gefaltet werden, wobei die Langen 

30 der Etiketten 22 bestimmt und die Querseiten 2 der 
Etiketten ausgebildet werden. Mit dem Falten wird 
gleichzeitig der gefaltete Abschnitt fixiert, wobei 
bekannte Verfahren zur Anwendung kommen. Die gefalteten 
Streifen 25 werden mittels mechanischer , thermischer oder 

35 Ultraschall - Einrichtungen 27 getrennt, derart , dass die 
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Etiketten 22 vereinzelt werden, wobei gleichzeitig die 
Breite des jeweiligen Etiketts 22 bestimmt wird und die 
Schnittkanten 16 durch das Grundgewebe 11 verlaufen. 

Die Fig. 9 zeigt die Anwendung eines Etiketts 22. Das 
5 Etikett 22 wird mit den gefalteten Querseiten 2 auf ein 
Bekleidungsstuck genaht, so dass die Schmelzkanten 15 
unterhalb des Etiketts 22 liegen und die Langsseiten 1 mit 
den weichen Kanten frei liegen. 
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1. Verfahren zur Herstellung von Etiketten mit einem 
unsichtbaren Barcode auf einer Webmaschine, insbesondere 

5 Jacquardwebmaschine, in der Gewebetechnik mit mehreren 
Grundkettf aden (4) und mindestens einem Grundschussf aden 
(5) fur ein Grundgewebe (11), gegebenenf alls mit 
Musterkettf aden und/oder Stickschussf aden (12) zum 
Erzeugen einer Figur, und mit mindestens einem den Barcode 

10 erzeugenden Codeschussf aden (10) , welcher bei Betrachtung 
im sichtbaren Licht im Wesentlichen optisch identisch mit 
dem Grundschussf aden (5) ist und von diesem im Licht einer 
ausserhalb des sichtbaren Bereiches wirksamen Strahlung 
unterscheidbar ist, wobei der Codeschussf aden (10) jeweils 

15 in einer Kombination mit dem Grundschussf aden (4) 

eingetragen und in das Grundgewebe (11) eingebunden wird, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Etiketten in einem 
Breitgewebe (21) hergestellt werden, welches so gewoben 
wird, dass eine Mehrzahl von Etiketten (22) mit in 

20 Schussrichtung nebeneinander liegenden, ungefalteten 
Langsseiten (1) und in Kettrichtung nebeneinander 
liegenden, faltbaren Querseiten (2) erzeugt und die 
unsichtbaren Barcodes je durch in Kettrichtung 
verlaufende, in Schussrichtung aufeinander folgende 

25 Codestreifen (23) gebildet werden, und dass das 

Breitgewebe (21) nach dem Weben durch Schneiden entlang 
den Querseiten (2) in eine Schar nebeneinander liegender 
Streifen (25) getrennt wird, urn Bander mit je in 
Laufrichtung des Breitgewebes (21) aufeinander folgenden, 

30 quer liegenden Etiketten (22) zu erzeugen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Breitgewebe (21) aus schmelzf ahigem Fadenmaterial 
erzeugt wird. 
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3 . Verf ahren nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet , dass die Etiketten (22) mit durch das 
Grundgewebe (11) verlaufenden Langsseiten (1) hergestellt 
werden und' dass die Stickschussf aden (12) und die 

5 Codeschussf aden (10) im Abstand zu den Langsseiten (1) 
eingetragen und in das Grundgewebe (11) eingebunden 
werden . 

4. Verf ahren nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Breitgewebe (21) nach 

10 mindestens einem Webrapport gewoben wird. 

5. Verf ahren nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet,' dass das Grundgewebe (21) der 
Etiketten (22) mit einer vorbestimmten Kettdichte und 
einer frei einstellbaren Schussdichte erzeugt wird. 

15 6. Verf ahren nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Stickschussf aden (12) 
und/oder die Codeschussf aden (10) in den Randbereichen 
(18) der Streifen (25) entfernt werden. 

7. Verf ahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
20 dass die Stickschussf aden (12) und/oder die 

Codeschussf aden (10) in den Randbereichen (18) mittels 
thermischer oder mechanischer Einrichtungen entfernt 
werden . 

8. Verf ahren nach einem der vorangehenden Anspruche, 
25 dadurch gekennzeichnet, dass die Streifen (25) nach dem 

Schneiden in den Randbereichen (18) gefaltet werden, urn 
Etiketten (22) mit vorbestimmter Lange zu erzeugen. 



30 



9. Verf ahren nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Etiketten (22) durch 
Schneiden des Grundgewebes (11) entlang ihren Langsseiten 
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(1) vereinzelt werden, um Etiketten (22) mit vorbestimmter 
Breite zu erzeugen. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Etiketten (22) durch Schneiden mittels 

5 thermischer, mechanischer oder Ultraschall -Einrichtungen 
vereinzelt werden . 

11. Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Schneiden der Streifen 
(25) mittels einer thermischen, mechanischen oder 

10 Ultraschall- Einrichtung durchgefiihrt wird. 

12. Etikett, hergestellt nach dem Verfahren nach einem 
der Anspruche 1 bis 11. 

13. Etikett nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Codeschussf aden (10) ein im Licht einer 

15 ausserhalb des sichtbaren Bereichs wirksamen Strahlung 
f luoreszierendes Material enthalt. 
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